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  هدف.1

جهيزات و ت ساتيتأس (ايزولاسيونجداسازی )، ضوابط و الزامات چارچوبتشريح ، اين راهنماهدف از تدوين 

 .است به حالت اوليه هاآنبازگرداندن همچنين رويه و ر پروانه های کار به منظور صدويندی افر

 ریتأثو محدوده  دامنه کاربرد .2

های اصلي، فرعي تابعه، مناطق و تاسيسات )اماکن و تأسيسات توليدی، دامنه کاربرد اين راهنما، کليه شرکت

درکلييه مراحي    بخش غيردولتيي  های واگذار شده به  سيسات شرکتو تأخدماتي، پشتيباني و غير صنعتي( 

 . استشده ها و اختيارات تعريفباتوجه به مسئوليت برداری، توسعه و برچيدناندازی، بهرهراه

 ءو ضمانت اجراها مسئولیت .3

   بهداشيت، ايمنيي و محييط زيسيت     ک  اداره برعهده راهنما اين در تجديدنظر و روزرسانيبه، بازنگری 

 .استوزارت نفت 

   ميرتبط  هایدستورالعم  و تكميلي مستندات تهيه راهنما، اين استقرار منظور به ريزی حطر مسئوليت 

 .است اصلي هایشرکت HSE مديريت عهده بر آن اجرایحسن  بر نظارت و راهنما اين چارچوب در

   مسيتندات  و سيند  ايين  اسيتقرار  و رييزی طيرح  به موظف سند، اين مشمول هایشرکت عام  مديران 

 .باشندمي آن چارچوب در شدهتهيه

 الزامات و مستندات مرجع .4

    سيند  شيماره  بيه  نفيت  وزارت HSE کي   اداره ، ابلاغيي نفت صنعت در کار های پروانه نظام راهنمای .1

MOP-HSED-GL-200 
  MOP-HSED-GL-202 سند شماره به نفت وزارت HSE ک  اداره ، ابلاغيبسته یفضا به ورود راهنمای .6

  عاریفت .5

 شده باشد.آن فلنج نصب انتهایدو  کهطور مستقيم قسمتي از طول يك لوله به :(Spool)اسپول

اثر يا گاز سوخت به يك ظرف، به منظيور کياهش غلظيت    فرايند وارد کردن يك گاز بي (:Purge) یسازپاک

 .کربني از طريق جايگزينيواکسيژن يا بخارات هيدر

)فشيار،   منبع دارای انرژیهرگونه از تجهيزات  يا ساتيتأسواحد فرايندی،  جداسازی (:Isolation)جداسازی

ايمين  کامي  و  بيه طيور    یزيي آممخياطره انرژی يا هير مياده    وروددر برابر  به نحوی که الكتريكي، مكانيكي(

 محافظت گردد. 
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سيسيتم ييا   آن، بخشي از واسطه به ی موانع فيزيكي کهريکارگبه (:Process Isolation)فرآیندی جداسازی

 عياری از ميواد خطرنيا     ،بدون فشار صورتبه ،ايندی که بايد عمليات يا کار روی آن انجام شودتجهيزات فر

 شود.مي داشته نگهجامد، مايع و گاز( اعم از )

خطيو   ايزوله کردن منبع نييرو،   واسطهبهمانع مكانيكي که  (:Mechanical Isolation)مکانیکی جداسازی

 نمايد. تحت کار پيشگيری ميمكانيكي حرکت تجهيزات  های متحر ، ازبخش قف  کردنو  يکنترل

از  سيسات يا تجهيزات تحيت کيار  واحد، تأ کام  فيزيكي: جداسازی (Positive Isolation) مثبت جداسازی

 های سيستم.ساير بخش

در آن  با استفاده از شيير کيه   روش جداسازی (:Isolation Proved)قابل اثبات از طریق مشاهده  جداسازی

 شود.مي دييتأ قاب  مشاهده، بررسي و تخليهنقا   قيطراز ،قب  از شروع به کار ،جداسازی يبخشاثر

محليي  در آن  اسيت کيه  با استفاده از شيير   جداسازی (:Isolation proved-Non)غیر قابل اثبات  جداسازی

 .قب  از شروع به کار وجود ندارد جداسازی يبخش اثريد تخليه( برای تأينقا  )

جداسازی که به منظور ملاحظات انجيام کيار بير اسيا       (:Long Term Isolation) ی طولانی مدتجداساز

پروانه کار صادره نصب نشده است، بلكه به دلاي  ديگر و بيرای ميدت طيولاني ميورد نيياز اسيت. هير گونيه         

 جداسازی بيش از يك ماه بايد به عنوان جداسازی طولاني مدت در نظر گرفته شود.

مشروحه استاندارد يا روشهای و بر اسا  روشهای که بصورت اصولي روش جداسازی  :1مبنا یجداسازروش 

 کرد. ، مي توان انتخاب منظور ايمن سازی حداکثریه بدر اين سند و 

رای اجي  عمليياتي  فاکتورهيای  چنانچه بنيابر شيرايط و   ،مبناپس از تعيين روش جداسازی  :2جداسازی نهاییروش 

ي و تكميي   باييد نسيبت بيه اجيرای جداسيازی نهياي       ،ای کنترل ريسك کفايت نداشته باشيد بر مبناروش جداسازی 

 جداسازی مبنا اقدام گردد.

در لوله بيرای تسيهي  قرارگييری ييك      شدهنصب( جداساز) اندازفاصلهحلقه  :(Slip-Ring) اندازرینگ فاصله

 باشد.ميدر زمان مسدود کردن  3مسدودکنندهصفحه 

 

                                                           
1 Baseline isolation method 
6 final isolation method 
3 Spade 
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 صله اندازرينگ فا -1شك  

 است.  فشارتحتشيرمخصوص تخليه مايع يا گاز از يك سيستم  :(Bleed/Vent Valve)شیرتخلیه یا وِنت

جداسيازی   منظيور بيه شيری که شرايط مسدودکنندگي/ قطع کامي  را   :(Block Valve) مسدودکنندهشیر 

 کند. فراهم مي

ضای مابين دو فلنج لوله بيرای جداسيازی   ای سخت برای استقرار در فصفحه :(Spade) مسدودکنندهصفحه 

ای با جنس مناسب برای مقاومت در برابر محتويات خط لوله بايد از ماده مسدودکننده صفحهباشد. ايمن مي

  مصطلح به واژه انگليسي يا اسپيد مي باشد. ،در صنعت نفت گيرد. به طور رايجو بين دو فلنج قرار مي باشد

 
 د کنندهنمونه صفحه مسدو -6شك  

های کنترل تمهيدات مديريتي، روش) کليدی مؤلفهسيستمي شام  سه  :(Isolation Scheme)جداسازی طرح

شوند و در طي فراينيد  برای اطمينان از اينكه مواد خطرنا  رها نمي ،است(های انجام کارريسك و دستورالعم 

  توسيط کارفرميا تهييه    اين طيرح  ند بود.سيساتي در معرض ريسك نخواهتعميرات و نگهداری، هيچ فرد يا تأ

 يد کارفرما برسد. ت تهيه توسط پيمانكار بايد به تأيو در صور مي شود

 است.  جداسازیصحت  تأييدفردی که مجاز برای  :(Isolating Authority)جداسازیفرد ذیصلاح 

وليه و مسييرهای   يك صفحه گرد بسته که در انتهای مسييرهای خطيو  ل   :(Blind Flange)کنندهفلنج کور

هيای ديگير   های آن فشار بيشتری را نسيبت بيه فلينج   رود. اين نوع فلنج به همراه پيچدارای فشار به کار مي

 شود. کند. بيشترين فشار به قسمت مياني فلنج وارد ميتحم  مي

 
 کنندهفلنج کور -3شك  

زنيي بير روی منيابع انيرژی و     نصيب قفي  و برچسيب    (: Lockout/Tagout یاا  LOTO)زنیقفل و برچسب

-های الكتريكي به نحوی که امكان آزادسازی ناخواسته انرژی نظير راهکليدهای راه انداز تجهيزات يا سيستم

دار شدن تجهيزات يا ورود هر منبع انرژی ناخواسته و غيرمنتظره در حين سرويس و تعميرات اندازی يا برق

ايزوله شده و سپس بيرای پيشيگيری از   و برقزني ايمن، منابع انرژی بيداشته باشد. در قف تجهيزات وجود ن
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شوند. هير قفي  باييد    زده ميدهد، قف اندازی ناخواسته تجهيزاتي که کارکنان را در معرض خطر قرار ميراه

ساير کارکنان از  ، نصب برچسب هشدار برای آگاهيTagoutزني يا فقط يك کليد مجزا داشته باشد. برچسب

 .باشد Lockout زني ياثر است که تكمي  کننده قف ؤزني وقتي ماند. برچسبتجهيزاتي است که قف  شده

روشي از جداسيازی کيه در آن ييك جيدايي ييا فاصيله        (:Physical Disconnection) قطع ارتباط فیزیکی

 گردد.فراهم مي و تجهيزات ساتيتأسانرژی و بخشي از  مخاطره يا فيزيكي بين منبع
 

 

منطقيه عمليياتي و بيا     کميته ای متشك  از بالاترين مقام مسئول مجتمع/ عملیاتی جداسازی:-کمیته فنی

و... ( که در شرکت تشكي  شده  HSEتعميرات، بهره برداری، بازرسي فني،  مشارکت واحدهای مرتبط) فني،

 جداسازی مكانيكي اقدام مي نمايد. و نسبت به تصميم گيری در خصوص موارد غير معمول در اجرای 

بستن  هيلوسبه فشارتحتمخازن  کام  انتهای باز يك لوله يا دهانه باز مسدود کردن (:Blinding) کور کردن

 کياملاا هيای آن  برای تحم  فشار( با استفاده از گسكت استاندارد که تمام پيچ شدهيطراحيك صفحه تخت )

  بسته شده باشد. 

نمايد جداسازی به صورت کامي  و ايمين انجيام شيده و      سندی است که تائيد مي داسازی:ج /پروانهگواهی

  برای انجام کار آماده مي باشد.

بيرای   شيده يطراحکام  لوله از طريق قرار دادن يك صفحه تخت ) مسدود کردن (:Blanking) مسدود کردن

درگيير ييا    کياملاا هيای  ت استاندارد و پيچآن با استفاده از دو گسك ( بين دو فلنج و بستنحفظ فشار خط لوله

Stud bolts (هارزوه و دو مهره جهت بستن فلنجهای دو سر پيچ.)  اين فعاليت در ادبيات محاوره ای صنعت نفت

   به طور رايج مصطلح به اسپيدگذاری مي باشد.

 يرشيام  دو شي   جداسيازی ييك روش   (: leedBlock and BDouble) و تخلیاه  دو شایر  مسدودساازی 

 .  باشديم هاآنواقع در بين  5با يك شير تخليه 2مسدودکننده

 & (spade مسيدودکننده و صيفحه   انيداز فاصلهترکيبي از رينگ  :(Spectacle Plate) مسدود کننده عینکی

slip-ring )باشد.مي 

 
 نمونه مسدودکننده عينكي -2شك  

                                                           
2 Double block 
5 Bleed 
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 اقدامات .6

 طرح ریزی  1 - 6

 هیه دستورالعملت  1 - 1 - 6

سيسيات، تجهييزات و واحيدهای    تأمتناسب با ماهييت و تنيوع    بايدعملياتي  سيسات/ تأها يك از شرکتهر 

 جداسيازی مكتيوب بيرای   اسيتاندارد و  هيای  دستورالعم ، و مطابق با الزامات و چارچوب اين راهنما فرايندی

ايين   روز و در دستر  بيودن جاری سازی نموده و از بهثر طور مؤه و ب تدوين سيسات و تجهيزات فرايندیتأ

 محيدود بيه ايين ميوارد      دستورالعم  بايد دربرگيرنده موارد زيير باشيد )   .حاص  نمايند اطمينان دستورالعم ،

 (: باشدنمي

   را بيان نمايد. قبولقاب حداق  استاندارد جداسازی 

   .روش جداسازی در موارد مختلف را مشخص سازد 

  اقدامات کاهش ريسك مربوطه را تعيين نمايد. 

  را تعيين نمايد صلاحيت ها ديأيتهای آموزشي، نحوه بررسي و رويهو  هاتمسئولي. 

  و  آن انجيام  فراينيد ، کيار  هيای پروانيه  الزاميات  رعاييت  از اطمينيان  جهت حصول های عملياتيکنترل

 .گرم، ورود به مخازن و ديگر کارهای با ريسك بالاکارملاحظات خاص برای جداسازی در موارد انجام 

  ي در العاشيت  خيود بيرای مثيال   کنتيرل مخياطرات خياص )    ،ارزيابي ريسك اسايي خطرات وهای شنروش

  .به منظور انتخاب ايمن روش جداسازی در انجام فعاليت ها (... وسيسات حاوی سولفيد آهن تأ

  ی تجهيزات.سازپا سازی و های کاهش فشار، تخليه، خنثيروش 

   ينيد  افرهر نوع  جداسازیهای مختص رويه ،ثرؤم اسازیجدجهت انجام  ازيموردنتجهيزات نوع موانع و

خطيو ،   کردنکيور  مانند قطع ارتبيا  فيزيكيي و مسدودسيازی،   ). هاآنو نحوه کنترل تناسب  و تجهيزات

 .(ارائه شده است 1-4شماره  اطلاعات تكميلي در پيوست؛  و تخليه و ... دو شير مسدودسازی

   ازين موردتجهيزات حفاظت فردی. 

  گذاریزني و علامتبرچسب، زنيف روش ق. 

   کنتيرل تجهييزات و   و بازگشت تجهيزات به مرحله بهره برداری و  جداسازی ابزاربرداشتن روش ايمن 

  .جداسازیقب  از برداشتن  نقص هرگونهاز عدم وجود حصول اطمينان 
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 آموزش و صلاحیت   2 - 1 - 6

 سيات و تجهييزات، باييد صيلاحيت انجيام      های کاری مرتبط بيا فراينيد جداسيازی تاسي   و گروه کارکنانکليه 

 ييك  معيارهای مندرج در جدول شماره در خصوصهای جداسازی را دارا بوده و های مرتبط با رويهمسئوليت

 گردد. سطح مورد نياز صلاحيت و کفايت به واسطه نقش افراد تعيين مي. کام  داشته باشند آگاهي

برناميه   لازم اسيت فرايند جداسيازی تاسيسيات و تجهييزات،     به منظور ايجاد صلاحيت در کارکنان مرتبط با

 موجييود، ضييوابط و دسييتورالعملهای کيياری مييرتبط  ريسييك هييای و تاسيسييات نييوعآموزشييي متناسييب بييا 

محتيوای دوره آموزشيي   آموزشها و ارزيابي ها مي بايست نگهداری شود.  کليهسوابق و اجرا شود.  طرح ريزی

 : مي تواند شام  موارد زير باشد

  ها. ها، وظايف و مسئوليتها و دستورالعم الزامات قانوني، راهنماها، رويه 

   .تشريح نظام پروانه کار، نقش ها و وظايف 

  .آشنايي با تاسيسات مربوطه و ضوابط جاری 

   .روشهای شناسايي مخاطرات و ارزيابي ريسك 

  ه بخيار، فشيار بخيار، قابلييت اشيتعال،      از جمله مفاهيم نقطه اشيتعال، دانسييت  ها )خطرات ذاتي هيدروکربن

هيا، سيميت، تحرييك    قابليت اشتعال بالا، حد بالای اشتعال، حد پايين اشتعال و ريسك کيار در ايين محيدوده   

 (.پوستي، خصوصيات سرطان زايي

  .روش های جداسازی و قطع منبع انرژی تجهيزات، خطو  لوله و مخازن 

  زني و جداسازی.های قف  و برچسبرويه 

  .ساز و کارهای ارتبا  با پيمانكاران 

 

سيسيات و تجهييزات، بيه منظيور تعييين نيازهيای آموزشيي و فراينيد         رکنان مرتبط با فرايند جداسازی تأکا

 صلاحيت، شام  موارد زير مي باشند: 

  نمايند.يد مييسات و تجهيزات را طرح ريزی و تأيکارکناني که جداسازی تأس 

  نمايند.يزات را ايزوله ميکارکناني که تأسيسات و تجه 

  کنند.کارکناني که پروانه کار جداسازی را صادر مي 

  .کارکناني که نصب يا برداشتن جداسازی تأسيسات را انجام مي دهند 

  نمايند.عملياتي که انحراف/ تغيير از جداسازی استاندارد را مجاز مي -کميته فني 

  کنند. جهيزات را بازرسي ميکارکناني که روی تأسيسات کار و يا ظروف و ت 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 00 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 

جداسازی  هایحداق  صلاحيت و شايستگي لازم افراد برای فعاليت -1جدول 

 
 

 

  اجرایی یهاتیمسئولتعیین   3 - 1 - 6

 سيسيات و تجهييزات فراينيدی باييد در     ان و تيم های مرتبط با جداسازی تأکارکنواحدها، نقش و مسئوليت 

 ذکرشدههای ها و شرح وظايف و چارچوبعلاوه بر آن، کليه مسئوليت. ، تعيين شودمرتبط یدستورالعم  ها

نييز باييد در تعييين      MOP-HSE-GL-200نفت به شيماره سيند   در صنعتهای کار در راهنمای نظام پروانه

 سيسات و تجهيزات فرايندی رعايت شود.يتهای اجرايي مرتبط با جداسازی تأمسئول
 

 رپروانه های کا  4 - 1 - 6

هيای کيار   پروانيه بر اسيا   و  مندنظام صورتبهو تجهيزات فرآيندی بايد  ساتيتأسجداسازی تمامي مراح  

راهنميای  در  اصول و ضوابط صدور پروانه های کار اصلي و مكم  از جمله پروانه کار جداسيازی انجام گيرد. 

 است.  تشريح شده MOP-HSED-GL-200پروانه کار در صنعت نفت به شماره سند نظام

 اجرای فرایند جداسازی  2 - 6

   شود.اقدام  5مندرج در شك  گانه  9مراح   بايد مطابق ، جداسازیفرايند ثر ؤمنظور اجرای مه ب

   :خطرات

   ساتيتأسهای ارزيابي ريسك برای و روشموجود  ساتيتأساز مخاطرات  در  کام 

  مجاور  ساتيتأساز خطرات  قدر  کام  و دقي 

 :  ات فنیمستند

    های انجام کاردستورالعم شناخت کام 

 لوله نقشه های فرايندی کام  در  شناخت و( ها و ابزار دقيقP&ID و )PFD مربوطه ساتيتأس 

 نظام پروانه کار 

  جداسازی فرايندی و پروانه جداسازی ،نظام پروانه کار شناخت 

   های انجام کار برای صدور پروانه کاری و شناخت نوع ايزولاسيون مورد نياز.دستورالعم  ها وروش شناخت کام 

 های ایزولاسیون دستورالعمل

  يزولاسيون شناخت انواع ا 

  جداسازیبرداشتن  های نصب/دستورالعم آگاهي و تسلط کام  به  

   سازی و شستشوهای تخليه مايع، تخليه گاز، پا دستورالعم آگاهي و تسلط کام  به 

  ،تاسيسات جداسازی ييد صحتسلط کام  نسبت به چگونگي تست و تأت دانش و آگاهي 

   سيسات و گواهي جداسازینسبت به چگونگي ثبت ايزولاسيون تأکام  آگاهي و دانش 

  توانمندی تشخيص نوع و کفايت جداسازی استاندارد مورد استفاده 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 02 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 ی جداسازی فرآيند دياگرام مراح  اصلي -5شك  

 

 طرح جداسازیريسك و انتخاب . ارزیابی 2
 يکنترلاقدامات  ناسبتو سپس انتخاب نوع و سطح مآنها   پيامدهادر زمان جداسازی و احتمال و خرابي نقص/بروز ارزيابي  

 ریزی و آماده سازی تجهیزاتبرنامه. 3
 /اتثير قرار گيرد. اثرکار و هر ناحيه ديگری از تأسيسات که ممكن است تحت تأمرتبط با نوع شناسايي و آماده سازی تجهيزات 

 رساني شود.اطلاعآن، برنامه ريزی و  پيشگيری و کنترلو برای در   ،ايزولاسيون بايد به وضوح پيامدهای ناايمن

 اجرای جداسازی . 2

  اجرای مرحله به مرحله طرح جداسازی

 سازی و شستشو . تخلیه، تهویه، پاک5
 حذف ايمن مواد خطرنا  از سيستم 

 زیجداسا اثربخشی. سنجش و پایش 2

  .بررسي و اطيمنان حاص  گرددکار تحت پروانه کار آغاز  در راستای ايمن سازی قب  از جداسازی ثر و يكپارچه بودناز  مؤ 

 . انجام فعالیت تحت پروانه کار7

  .حفظ گردد نقصي و يكپارچگي ايزولاسيون تا اتمام کارضروری است که بي

 سیسات دن تأ. در سرویس قراردا8

  .سيساتو بازگرداندن يكپارچگي تأ جداسازین ايمبرداشتن 

 که نياز به کنترل دارد شناسایی مخاطراتی .1



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 03 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 ارزیابی ریسك قبل از انتخاب روش جداسازی  1 - 2 - 6

پارامترهای فرايند توليد، سيسات، نوع تأبا توجه به ارزيابي ريسك پس از  بايد جداسازیانتخاب روش صحيح 

صيورت   ... و راتيي يمتع هيای  و خطرات بالقوه حين انجام فعالييت  يندیا، نوع مواد فر(فشار، دما و ...يندی )افر

 قرار گيرند: مدنظربايد در اين خصوص موارد زير . پذيرد

  يا نشتي ايجاد خطر نمايد. جداسازی است در صورت نقص  فشار بالقوه و موجودی موادی که ممكن 

   بايد انجام گيرند. جداسازی از تجهيزات اقدامات اصلاحي که در صورت نقص يا نشت 

   ازيموردنی محصورسازميزان تهويه يا. 

    ملاحظات خاص بايد برای گازهای سمي مث( نوع ماده هيدروکربنيS2H  .)در نظر گرفته شود 

  لا يا پايين ماده هيدروکربني.دماهای با 

  است.  ازيموردنجداسازی که  مدت زماني 

   و اسپيدها هامسدودکنندهريسك موجود در هنگام نصب. 

   ايمني مواداطلاعات رعايت نكات مندرج در برگه (SDS). 

 .ارائه شده است 1-4 شماره در پيوستارزيابي ريسك، های در خصوص روش  اطلاعات تكميلي

 ش جداسازیانتخاب رو  2 - 2 - 6

مطيابق جيدول    و 1-4بر اسا  رويه مندرج در پيوسيت شيماره    بايد جداسازیروش  ،پس از ارزيابي ريسك

انتخياب و تعييين   ، 1-4پيوسيت   مندرج در بخش ب13-4دول شماره و جمندرج در بخش الف  4-4شماره 

 شود: کار گرفته ه ب زيراصول  کلي، درانتخاب روش جداسازی بايد طورشود. به 

    ی شيعله بياز بير روی تجهييزات حياوی ميواد       ريکيارگ بيه ی کياری مسيتلزم   هيا تيفعالچنانچه انجام

 خطيو  الزاميي   کورکردنيا  ( اسپيدگذاری)باشد، قطع ارتبا  فيزيكي و مسدودسازیهيدروکربني مي

 باشد. مي

   خطيو    کردنکوريا  ( اسپيدگذاری)برای ورود به ظروف و مخازن، قطع ارتبا  فيزيكي و مسدودسازی

 است.  فاصله از ظرف/ مخزن الزامي نيتركينزدو خروجي مخزن در  های همه اتصالات ورودیدر فلنج

   فشار بالا، دميای بيالا، وجيود ميواد     های هيدروکربني با ريسك بالا )جهت انجام هر فعاليتي روی سيستم

تبيا  فيزيكيي و مسيدود سيازی،     قطيع ار (، روش های جداسازی مثبت )زياد، اشتعال پذيری و سمّيت مواد



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 00 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

صيفحه   ، سيسيتم مسدودسيازی منفيرد، تخلييه و    2سيستم مسدودسازی دوب ، تخليه و صفحه مسدود کننيده 

 ( مندرج در جدول شماره سه بايد استفاده شود. 4مسدودکننده

  شود آزمايش نرمال عملياتي فشار سيستم جداسازی بكار گرفته شده بايد در.  

 ی اتفاقي و عمدی شود. اركدستی محافظت شوند که مانع اگونهبهد تجهيزات جداسازی باي 

  استفاده از حيداق  دو ميانع مناسيب جهيت      باشديم فشارتحتی بخشي از خط لوله که جداسازبرای

 . باشديمجداسازی و حصول اطمينان از ايمن بودن آنها ضروری 

 .ها اقدام گرددلعم  عملياتي چاههای  نفت و گاز، بايد بر اسا  دستورابرای چاه :1تبصره 
 

 با استفاده از شیر جداسازیهای روش  3 - 2 - 6

 جداسيازی ها بر اسا  شيرايط  ز کارايي آنبايد با دقت انتخاب شوند تا ا جداسازیشيرهای مورد استفاده در 

 فاکتورهای کليدی شام : اطمينان حاص  گردد.

  بندیقابليت نشت 

  ( بندیاز دست رفتن بخش يا ک  نشت/ دی يا تصادفيباز شدن عم پتانسي ) قابليت اطمينان 

 :شيرها در فرايند جداسازی عبارتند ازهای استفاده از انواع محدوديت در انتخاب شير بايد مد نظر قرار گيرد.

  سيال برای ايزوله نمودن مناسب نيستند. 9کنترلي و محدودکننده جريان شيرهای 

   بيه عنيوان يكيي از     تواننيد  ست و متناسب با نوع سييال ميي  در صورت انتخاب در 8اضطراری شيرهای

 .استفاده شود جداسازیشيرهای 

  را ندارند جداسازی شيرقابليت استفاده به عنوان  11و شير يكطرفه 16نانياطم هایريش. 

    و تجهيزات  شيراطمينان حاص  نمود که  ، بايدبه تجارب قبليبا توجه  جداسازی شيردر انتخاب يك

 يندی است.آمتناسب با نوع سيال و شرايط فر ،جانبي آن

    (راه اندازی مانند تستثر )ؤمناسب و م هایاز تست ،نصب شده شيربرای تأييد عملكرد آب بندی اوليه 

 .دشواستفاده 

                                                           
6 Double block, bleed and spade 
7 Single block and bleed and spade 
8 Control or choke valves 
9 Emergency valves 
10 Relief valves 
11 Check valve 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 05 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

    شد، احتمال نشت آن در حين جداسازی ييدانجام و صحت عملكرد آن تأ شيرهنگامي که تست نشتي 

باييد بيه    ، با توجه به حساسييت و خطيرات بيالقوه   طولاني باشد جداسازیه کم است، اما در صورتي ک

 .توجه شود ،ايزولهمح  بالادست  شيرآزمايش دوره ای 

 سيسات فرايندی، در پيوستبرخي از تأ جداسازینحوه انجام  جداسازی مثبت واطلاعات بيشتر در خصوص 

 ارائه شده است. 6-4شماره 

 منفرد:شیر   1 - 3 - 2 - 6

 :کهاست  در مواردی شير منفرد کاربرد

   و سيالاتي کيه در   غيرقاب  اشتعال ، غير خورنده،غيرسمّي اتحاوی سيالات يا بخارسيسات تأروی  کار

      انجيام  خطری برای کارکنان در معيرض و ييا تجهييزات مجياور نداشيته باشيد،       ،صورت نشت احتمالي

 شود. مي 

  باشدنيازمند پروانه کار سرد تنها  فعاليت کاری. 

  ( صورت پذيرد.حداکثر يك شيفت کاریزمان محدود ) عاليت برایف  

اين روش برای انجام تعميرات بر روی تجهيزات محتوی گازهای سمي، قاب  اشتعال، اسيدها و بازها و بخارات 

و برای تعميرات کوتاه مدت  مجاز نمي باشدو ساير سيالات با شرايط مشابه و خطرنا  و سيالات با دمای بالا 

قب  از شيروع کيار،    بايد مورد استفاده قرار گيرد. ،و سيالات با توجه به خصوصيات فوق الذکر ه های آبشبك

از روش جداسيازی شيير   شير منفرد جداسازی جهت اطمينان از عدم نشتي بايد تحت تست فشار قرار گيرد. 

 ستفاده نمود.کوتاه و زماني که روش جايگزيني وجود ندارد، ا زمانمدتمنفرد فقط بايد برای 

  با استفاده از دو شیر جداسازی2 - 3 - 2 - 6

استفاده مي  گيریيا نمونه روتين روزمرهبرای عمليات در صورتي که تخليه  ها، شيرها و نقا ، نازل16هامغزی

  .مسدود شوند و درپوش گذاری صورت بايد گردند، بايد با استفاده از دو شير ايزوله شده و در غير اين

 تغيييری باشيد کيه هييچ     یاگونهبهبايد  دو شيربا استفاده از  جداسازیسيستم  گيرینحوه قرارمشخصات و 

نشيتي،  ريسك )در معرض  را هر دو شير زمانهمنتواند ( و ... و ارتعاش افزايش ميزان حجم گازيي، دماتغييرات )

   مجااز  ،م تعمیارات انجاا  جداسازی به منظاور  جهتاین روش  .داده و سبب بازشدن آنها گردد قرار .(تخريب و ..

 .می باشدن

                                                           
12 Nipples 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 06 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 ده از یك شیر و تخلیهاجداسازی با استف 3 - 3 - 2 - 6

در ناحيه ای که کيار  است که ای از يك شير و مسير تخليه ی يك شير و تخليه، مجموعهمسدودسازسيستم 

سيمي، قابي     بيا ميواد خطرنيا     همواجهي ريسيك  هنگامي که ن انجام مي گيرد، استفاده مي شود. آبر روی 

 استفاده شود. اين روش نبايد ازبه هيچ عنوان  وجود دارد  اشتعال و ...

 تخلیه یكشیر و  دوبا استفاده از  جداسازی  4 - 3 - 2 - 6

خط بين دو شير  تخليه با قابليت يك قطعه اسپول ای ازمجموعه ،تخليهيك و  دو شير یمسدودسازسيستم 

 :شود ملاحظات زير رعايت بايد . در هنگام استفاده از اين سيستماست مسدودکننده

    وجه بيه شيرايط و نتيايج   با ت بايدگيرد، قرار نمي استفاده موردتخليه  منظوربه کهيهنگام تخليهشير 

 بسته شود. ،کنترل نشتي احتمالي با هدف ارزيابي ريسك

    شيتي شييرهای   ن همچنيين ظرفييت تخلييه ناشيي از    گرفتگيي و  برای کاهش خطير   بايدشير تخليه

 و متناسب با ميزان تخليه سيال باشد. قطر کافي داشته ،سازیمسدود

 خاصهای برای فعالیت جداسازی هایروش 4 - 2 - 6

 یا فضاهای بسته  مخازن برای ورود به جداسازی 1 - 4 - 2 - 6

صورت در  باشد.ميقطع ارتبا  فيزيكي  ،بسته فضاهای يا مخازن به برای ورود جداسازیروش  ترينئن مطم

هير صيورت   در  استفاده شود. (اسيپيدگذاری ) دکنندهمسدوصفحات  عملي نبودن قطع ارتبا  فيزيكي، بايد از

  : گردداعمال بايد  که حداق  موارد مي باشد، ذي و نكات  اصول

   ملاحظيات باييد بيرای     ،گيردمورد استفاده قرار مي (اسپيدگذاری) مسدودکنندهصفحات  کهيدرصورت

برای اطمينان از ترل مداوم کن همچنين مانند نوسانات فشار، دما، ارتفاع واحتمالي غيرعادی شرايط 

تيرين   نزدييك روی بر بايد  مسدودکنندهصفحات قرار گيرد.  مدنظر مسدودکنندهصفحه سالم بودن 

 شوند.  نصب فضای بسته /مخزنخطو  لوله متص  به فلنج 

    باييد   و نقاطي که قطع ارتبا  صورت گرفتيه اسيت،   مسدودکنندهنصب صفحات برای شناسايي نقا

  ،P&IDsو در نقشيه هيای    تهييه  ،مسيدودکننده نصيب صيفحات    /مسيير  قطيع  دهبيه روز شي   نقشه

 ،نقشيه از  نسخه يكهمچنين  .شودگذاری علامتمشخص و  که بايد مسدود شوند کاملاا هايي مح 

 گردد.  الصاق، جداسازیبه پروانه  مسدودکنندهصفحات همراه با ليست 

  در صورت عيدم امكيان    شود.تخليه احتمالي موجود  سيالو  بودهفشار  فاقدبايد  قيابزار دقجهيزات ت

 . شوند های آن کور و مح برداشته بايد تخليه سيال، تجهيزات مذکور 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 07 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

   گذاری و در ليست مخصوص مسدودسازی ثبت گردند. بايد برچسب مسدودکنندهصفحات همه 

   يعني بخشي کيه   (مايع حاوی گاز يا) «زنده جهت» بايد ،قطع ارتبا  فيزيكي ايزوله کردن از طريقدر

بيرای ايين    اسيتفاده  ميورد وسييله   شيود.  12مسيدود يا  13گذاریدرپوش  جريان است، منشأبه سمت 

 عنوانبه ،منفرد از هر نوعي شير از بوده و استفاده مقاوم ستميفشار سبه حداکثر نسبت بايد  ،منظور

 . است ممنوع اکيدااوسيله ايزوله کننده 

د مرتبط که ايمني رموا سايربايد  ،با توجه به نتايج ارزيابي ريسك و ...رد فوق، علاوه بر مواشايان ذکر است 

   .گيردرا ارتقاء مي بخشد، تعيين و مدنظر قرار  جداسازیسيستم و اثربخشي 

 شعله باز بردارنده دربرای کار گرم  جداسازی 2 - 4 - 2 - 6

 : باشدها نآترکيبي از زير يا از موارد  يكي ، بايدکار گرم شعله بازانجام برای  ازيموردن جداسازیروش 

    فيزيكي قطع ارتبا 

   (اسپيد گذاری) مسدودکنندهنصب صفحات 

 ميزان احتمال، نوع کار با توجه بهبرای انجام ساير کارهای گرم که مستلزم به کارگيری شعله باز نمي باشد، 

با استفاده از  جداسازیجام و در صورت قاب  قبول بودن انارزيابي ريسك صورت گرفته  ،حادثه شدت و وقوع

بعنوان جايگزين روش قطيع ارتبيا  فيزيكيي و    ) و تخليه دو شير مسدودسازی جداسازیروش  ازتوان مي، شير

 ( استفاده کرد. نصب صفحات مسدود کننده

 برای کار سرد جداسازی 3 - 4 - 2 - 6

. اسيت  خلييه و ت دو شيير  مسدودسيازی  طورمعميول به به جز ورود به فضای بسته() برای کار سرد جداسازی

ای مسدودسيازی باييد در   گييرد، شييره  قيرار ميي   اسيتفاده  مورد تخليهو  دو شير مسدودسازی کهيدرصورت

. (ميايع  تخلييه ييا  نشيتي   کنتيرل به جزء بيرای  ) بسته نگهداشته شود تخليهو شيرهای  شدهقف وضعيت بسته، 

 نوع و ماهيتکار،  زمان مدت :از تندعبار رنديقرار گ نظر مدبايد  کار سرد جداسازیدر هايي که جنبهحداق  

  .، اقدامات بازيابي محيطيکار
 

 لوله  وطخط جداسازی 4 - 4 - 2 - 6

و هير   فشار تحتبين خط لوله بايد حداق  دو مانع  همواره، جداسازیبرای دستيابي به درجه قاب  قبولي از 

آرايش جداسيازی  اشد. وجود داشته ب ؛است بدون فشار شده ،م کارانجا منظوربهبخش يا ناحيه از سيستم که 

                                                           
13 Capped 
14 Blanked 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 08 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

خط لوله که لازم است جداسازی و برای انجيام فعاليتهيای    زبايد در هر دو طرف مقطعي ا 2مندرج در شك  

 )تعميرات، بازرسي و ... (، تخليه فشار و ايمن سازی شود، صورت پذيرد. برنامه ريزی شده

 

  

 

  آرايش جداسازی خطو  لوله -2شك  

 : باشدذي   صورتبهتواند  مي ،موانعآرايش 

  مانع  ،برای حفظ فشار بالادستA باشد. تخليه يك و دو شير شام سيستم  يد يكبا 

   مانعB تواند شام : مي 

 (قف  و بستهشير )  -

 باشد. (اسپيد) مسدودکنندهصفحه   -

 ،لوليه ورود هيوا بيه داخي     بيه حيداق  رسياندن     باييد بيه منظيور    ،قطع ارتبا  فيزيكي سيستم خط لوله در

 شود.انجام اسپيدگذاری 

 طولانی مدت جداسازی  5 - 2 - 6

  جداسيازی  ،تجهيزات فرايندی که بيرای طيولاني ميدت   ثر و بي عيب بودن جداسازی در برای اطمينان از مؤ

 های زير انجام گيرد: بايد حداق  کنترل (است شدهخارجي که از سرويس ساتيتأسمث  بخشي از ) مي شوند

   تهيه شود به همراه دلاي  آن جداسازی شدهتجهيزات فرايندی فهرست . 

   ی هانقشهرویP&IDs گذاری گردد.علامت ساتيتأس 

   جداسازی طولاني مدت »... ( مورد استفاده در جداسازی با برچسب  بلايند فلنج و ) اسپيد، ادوات» 

 نشانه گذاری شود.

  بياقي بمانيد ييا تجهييزات      گيری که آيا جداسيازی سيسات جهت تصميمای وضعيت تأبازنگری دوره

 . جداسازی بايد برداشته شوند

 

 

خط لوله تحت 

 فشار
 ناحيه تحت کار Bمانع  شار اتمسفریف Aمانع 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 09 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 مستندسازی  3 - 6
 

 فرایند جداسازیدر مورد نیاز ی منابع اطلاعات  1 - 3 - 6

در  ،(پيمانكياران  ازجمليه )و ذينفعيان   کارکنانبايد برای همه  ی اجراييهاروش ستندات و دستورالعم  ها وم

شيوند.   يروزرسيان بيه  سيات يتأسرفتيه در  اصيلاحات صيورت گ   بيرای  بايد دار  و مستنداتمدستر  باشد. 

موارد شام  حداق  بايد مورد نياز برای جداسازی تاسيسات و تجهيزات فرايندی منابع اطلاعات مستندات و 

 د: باشن زير

  و ابزار دقيق خطو  لوله  نقشه(P&IDs) ( و نمودارهای جريان فرايندPFD) 

  سيساتکلي از تأجهت فراهم نمودن شمای سيستم فرايند  کلي هایطرح 

   15کشيلوله كيمترزويانقشه 

  12ابزار دقيق های مكانيكي ونقشه   
 

قيرار   کنتيرل و  يبررسي  مورد ،ساتيتأس PFDو  P&IDsهای بايد بر اسا  آخرين ويرايش نقشه جداسازی

ورت عيدم تطيابق ايين    د. در صي گذاری شيو علامت( P&ID)و ابزار دقيق خطو  لوله هاینقشهد و روی نگير

و  قرارگرفتيه و اصيلاح   یبازنگر مورد P&ID هایبايد کليه نقشه ،ساتيتأس واقعيفعلي و وضعيت  باها شهنق

  .، صادر گرددروز شدهبههای روی نقشه ديأيتپس از  جداسازیروش و طرح 

قيرار     اسيتفاده  ميورد مكرر در عملييات جداسيازی    طوربههای جداسازی استاندارد که ها و روشسوابق طرح

 ميورد هيای جداسيازی در صيورت نيياز باييد      هيا / روش گيرند، بايد مستند، حفظ و نگهداری شوند. طرحيم

 ی قرار گيرند. بازنگر

)بر اسا   معين دوره زماني( بايد برای يك و غييره ها ، پروانهيابي ريسك، فرمسوابق ارزسوابق مستندات کاری )

 بايگاني گردد.  ،جداسازیهای سيستم مؤثرپايش، مميزی و بازنگری  منظوربه تشخيص سازمان(

 

 ارتباطات   4 - 6

تحويي   هنگيام  بخصيوص در   ،درگيير در کيار  هيای  در همه سطوح و بين همه طرف مؤثر و تعام  رتباطاتا

هيای متفياوتي در حيال انجيام اسيت،      چند عمليات جداسازی با روش کهيدرصورتباشد. ضروری ميشيفت 

                                                           
15 Piping isometrics 
16 Loop diagrams 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 24 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

در نظام پروانه کار برای اجتناب از اشتباهات در حين جداسازی و حوادث احتمالي  مؤثرارتباطات و تعاملات 

 باشد.آن ضروری مي

برداشيته   جداسيازی انيد،  در يك وضعيت ايمن قرار نگرفتيه  ساتيتأس که يزمانبايد اطمينان حاص  شود تا 

مشيتر  کيار   طيور   به شده جداسازیسيستم های کاری مختلف بر روی يك که گروهي مح  هاي در نشود.

، بايد همياهنگي و تعياملات قيوی    (دور هستند جداسازیهای کاری که از تجهيزات گروه خصوصاا)کنند، مي

گذاری يا نصب تابلوهای هشداردهنده و ديگر گذاری، علامتها برقرار باشد و اين امر از طريق برچسببين آن

 گردد. تمهيدات ايمني کنترل مي

نقصيي  د، باييد از بيي  محوطه و مجيری کيار مشيغول بكيار هسيتن      چندين مسئول در مناطقي کههمچنين، 

  .نمودهای ايمني اطمينان حاص  از طريق پايش و کنترل جداسازی

  روش جداسازیدر کنترل تغییرات   5 - 6

تيوان  ميي  تغيير نمايد از جمله اين شرايط شدهگرفتهدر نظر  جداسازی روشممكن است ا توجه به شرايط، ب

 : اشاره نمود ذي موارد  به

  سيسات، که ممكن اسيت  ايجاد شده در تأ در صورت باز ماندن شير) شير بسته نشود( يا ساير تغييرات

 .امكان تخليه فشار و پاکسازی تجهيز مورد جداسازی ميسر نباشد

    کفاييت روش  ،ايجاد شيود  (پروانه کارنظام تحت )  کار انجامدر حين ي تغييراتهرگونه در صورتي که 

 ،کيار به تعليق ت منجر ممكن اس امر که ايند گير قرار ديأيتبررسي و  مورددوباره بايد  مبنا داسازیج

 شود.  جداسازیهای کار و اصلاح روش بررسي مجدد پروانه

    در بازه زماني مقرر شود، بايد دوباره نسبت  تكمي  يك کارعدم در صورت تغيير دامنه کار که منجر به

 .ازی تجديد نظر شودمه زمانبندی تدوين شده و روش جداسبه بازنگری در برنا

   سيستم جداسيازی باييد تحمي  هرگونيه افيزايش فشيار در حدفاصي  ناحييه          :فشار سيستمتغيير در

جداسازی شده و تحت فشار را داشته باشد. لذا در صورت افزايش فشار در ناحيه تحت فشار، بايد روش 

 ر و قابليت اطمينان آن، يقين حاص  شود.ثدوباره بررسي شده تا از مؤجداسازی 

 های استاندارد مدیریت انحراف از روش  6 - 6

 سيسات موجود، اجرای روشهای جداسازی مندرج در اين راهنما عملياتيتأوضعيت با توجه به که  ر صورتيد

کميتيه   ييا اخت تا زمان فراهم شدن شرايط ايمن عملياتي يا بايد اجرای جداسازی را به تعويق انيد  نباشد، و اجرايي



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 20 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

عملياتي به رياست بالاترين مقام مسئول عملياتي و با مشارکت واحدهای عملياتي ميرتبط) تعمييرات،    -فني

و... ( در شرکت تشكي  شده و نسبت به ارزيابي ريسك، روشيهای کنتيرل،    HSEبهره برداری، بازرسي فني، 

. در اينگونه موارد شيرکت  اقدام نمايند مديريت ريسكهای احتمالي و پيشنهاد روش جداسازی ايمن جايگزين

بايد در اسرع وقت نسبت به انجام اصلاحيه مورد نياز به منظور امكان پياده سازی و اجرای يكي از روشيهای  

ه طراحي به گونه ای انجام شيود کي   ،سيسات جديدالاحداثراهنما اقدام نمايد. همچنين در تأمندرج در اين 

 اين راهنما انجام پذيرد. و مطابق جداسازی به صورت ايمن

 پایش، ممیزی و بازنگری  7 - 6

  :بايد جداسازیهای پايش، مميزی و بازنگری يستمس

  کرده و قب  از اينكه منجر به جراحات و حوادث  يشناسايرا  جداسازیهای در سيستم ی احتماليهانقص

 . را پياده سازی نمايدلاحي اقدامات اص، شوند

  ارائه دهد سيساتدر تأ جداسازی گي کنترلچگون تصوير عيني از . 

   و  سيسيات مشيابه  احتميالي در تأ  در هنگام وقيوع حيوادث   بتواندو  نباشد ایهای دورهبه بازنگریمحدود

 باشد. قاب  بازنگری ،ذينفعان يات احتمالاز پيشنهاد متأثر

  کارکنان را شام  گردد. و نقطه نظرات مشارکت ها/ديدگاه 

  آموزی را تسهي  نمايد.  در  بهبود سوق دهد و یسوبه 

هيای  کيه اجيرای دسيتورالعم    )های تخصصيي مميزی، ایهای انطباق دورهبررسيشام   اين سيستم مي تواند 

 باشد. ایبازنگری دوره و (کندمربوطه ارزيابي مي هایاستانداردضوابط ابلاغي بالادستي و را در قيا  با  سيساتتأ

 3-4شماره  پيوست درمكانيكي تجهيزات فرايندی،  جداسازینگری برنامه ای از چك ليست پايش و بازنمونه

 .ارائه شده است

 هاپیوست .7

  روشهای انتخاب جداسازی : 1-4پيوست 

 سيسات فرايندی يدمان جداسازی مثبت در برخي از تأچ: 6-4پيوست 

 نمونه چك ليست پايش و بازنگری: 3-4پيوست 

  خذمآ و : منابع2-4پيوست 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 22 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 جداسازی تخابهای انروش  1 - 7

جداسيازی   یهاوهيش»اين راهنما  2-6-2بايد طبق بند و  برای موارد زير کاربرد ندارد بخش،در اين  راح  ارائه شدهم

  اقدام شود.« خاص ساتيدر تاس تيفعال یبرا

  خطو  لوله انتقال 

  در  -شيود ج ميي های طولاني مدت )برای مثال جايي که بخشي از کارخانه/تاسيسات از سرويس خيار جداسازی

مشخص شود و ثبت شيده بيه طيور مرتيب      P&IDاين شرايط بايد از جداسازی مثبت استفاده شود و بر روی 

 چك شود(

   جايي کيه نقيص   ) کار گرم در بردارنده شعله بازو  ورود به فضای محصوراز جمله :  با ريسك بالا  فعاليتهای

 ه حالت عادی دشوار باشد(.شود و برگرداندن وضعيت بجداسازی منجر به فاجعه مي

 روش اولالف( 

 بيرای  و مناسيب روشيهای   اسيا   بير  و ريسك ارزيابي اصول بر اسا  است که انتخاب ابزار ، يك1-4شك  

بيرای انتخياب روش جداسيازی مناسيب باييد      . اسيت  شده گرفته نظر در نهايي روش جداسازی تعيين به کمك

 . اقدام شود 1-4مطابق مراح  ارائه شده در شك  

باشيد کيه در   چهار فاکتور اوليه ماده، فشار، اندازه خط و پتانسي  بيرای آسييب ميي   بر اسا   جداسازیانتخاب روش 

 است که بعد از انتخياب روش   مبنا جداسازیهای اين چهار فاکتور برای تعيين روش ارائه شده است. 5الي  1بندهای 

بيرای مثيال دميا(،    ، پارامترهيای فراينيدی )  جداسيازی زميان  ميدت   از جمليه  با در نظر گرفتن فاکتورهای ديگير  مبنا

 گيری کرد.تصميمجداسازی نهايي  توان در مورد انتخاب روشملاحظات زيست محيطي و ... مي

 

 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 23 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

ماده

شناسایی روش های 
ایزولاسیون پایه

انتخاب ایزولاسیون با در 
نظر گرفتن ماتریس ریسك 

و فاکتورهای اضافه

فشار اندازه خ  پتانسیل برای آسیب

فاکتور انتشارفاکتور موقعیت

فاکتور خروجی

:فاکتورهای اضافه می تواند شامل
 مدت زمان ایزولاسیون
  برای مثال )شرای  ایزولاسیون

(دما
 ملاحظات زیست محیطی
  و غیره باشد

انتخاب نهایی مناسب ترین 
روش ایزولاسیون

 

 نهايي جداسازیمراح  انتخاب روش  -1-4شك  

 

 

 

 

 

 

 

 اندازه/قطر مسدودسازی

شناسایی روش جداسازی 

 مبنا

 می تواند شامل :سایر فاکتورها  

 یزولاسیونمدت زمان ا 

 )شرای   تجهیز ایزوله شده) مانند دما 

 محیطی ملاحظات زیست 

 و غیره 

 

انتخاب روش ایزولاسیون با 

در نظرگرفتن ماتریس 

 ریسك و سایر فاکتورها



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 20 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 سیال:مواد و  -1

 ارائه شده است.   1-4 جدولسيسات از لحاظ خصوصيات و خطرات آن، در تأ دسته بندی مواد و سيالات درون

 دسته بندی مواد و سيال -1-4 جدول

 توضیحات دسته بندی

1 

 (+Tخيلي سمي )

 (Tسمي )

 ( T, Xn)سرطان زا، موتاژنيك، سمي برای توليد مث 

 (Xn, Eiحساسيت زا)

6 

 (+Fقاب  اشتعال ) شديداا

 (F) خيلي قاب  اشتعال

 (R10مايعات قاب  اشتعال )

 تعلق دارند 2به جز مواردی که به دسته  -( R10گازهای قاب  اشتعال )

 تعلق دارند 2به جز مواردی که به دسته  -  *محصولات نفتي

 (Oها )اکسيد کننده

 (Eمواد قاب  انفجار )

 بخار

) حاص  ضرب فشار در حجم ( bar.l)  ليتردر بار 656گازهای تحت فشار بالاتر از 

 بار  5/6فشار و حداق    شود( 656بالاتر از 

 Flashingسيالات 

 هاخفه کننده

3 

 ( Cمواد خورنده ) 

 (Xnمضر )

 (Xiمحر  )

2 
شوند و بعد از انتشار، زير نقطه مايعات قاب  اشتعال که زير نقطه اشتعال ذخيره مي

 (R10اشتعال هستند )

5 
  ضرر داشته يسو در حالتي که پتانبالا قرار نگرفته بندی دسته 2 در موادی که

 شوند.ذخيره نمي ،باشند

هم قابليت اشتعال و هم  جداسازیگيرند. برای انتخاب قرار مي 6مواد نفتي به طور جداگانه و تكي در دسته بندی  *

 سميت بايد در نظر گرفته شود.



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 25 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

مقررات اطلاعات خطر و بسته بندی مواد  بر اسا  1-4رج در ستون توضيحات جدول مواد مند بندیدستهتعيين 

  ارائه شده است. 6-4 جدولخلاصه آن در  کهباشد مي( 14CHIPشيميايي)

  CHIPمشخصات مواد بر اسا   -6-4 جدول

دسته بندی 

 خطر
 (CHIPمشخصات )بر اساس  نماد

 +T لي سميخي

استنشاق،  قيآن در صورت ورود به بدن از طر کم اريبسمقدار ي که مواد و ترکيبات

بلعيده شدن و جذب از طريق پوست سبب مرگ، آسيب های حاد و مزمن بر روی 

 .شودسلامتي انسان مي

 T سمي

 

آن در صورت ورود به بدن از طريق استنشاق، بلعيده  کمکه مقدار ي مواد و ترکيبات

ن و جذب از طريق پوست سبب مرگ، آسيب های حاد و مزمن بر روی سلامتي شد

 انسان مي شود.

 سرطانزا
T, Xn 

 
که در اثر استنشاق، بلعيدن و جذب از طريق پوست سبب ايجاد  يمواد و ترکيبات

 سرطان يا افزايش شيوع سرطان گردد.

 موتاژنيك
T, Xn 

 
و جذب از طريق پوست سبب ايجاد نقايص  که در اثر استنشاق، بلعيدن يمواد و ترکيبات

 ژنتيكي در فرد يا افزايش شيوع نقايص ژنتيكي شود.

سمي برای توليد 

 مث 
T, Xn 

 

سبب ممكن است که در اثر استنشاق، بلعيدن و جذب از طريق پوست  يمواد و ترکيبات

مث  مرد  ديعملكرد تول ايو  بارداریدر  يارث ريغاثرات نامطلوب  ايجاد يا افزايش شيوع

 شود.زن  اي

  Xn, Ei حساسيت زا

واکنش  جاديقادر به امواد و ترکيباتي از آن که در اثر استنشاق يا جذب از طريق پوست 

، ترکيبات آن ايبا ماده  شتريکه در مواجهه ب یهستند به گونه ا اييز تيحساس از طريق

 .شود يم جاديمشخص ا نامطلوباثرات 

شديداا قاب  

 اشتعال

 
F+ 

و مواد پايين و نقطه جوش اشتعال بسيار پايين نقطه  یدارا ي کهترکيباتو  عيواد مام

 شوند.مشتع  مي طيو فشار مح یکه در تما  با هوا در دما ترکيبات آنو  یگاز

خيلي قاب  

 اشتعال
F 

 :ريآنها شام  موارد ز باتيمواد و ترک

 طيمحي  یما  با هوا در دمادر ت تيکه ممكن است داغ شوند و در نها يباتيو ترک مواد

 .رنديآتش بگ ،یو بدون استفاده از انرژ

 يکه ممكن است پس از تما  کوتاه با منبيع احتيراق بيه راحتي     يباتيجامد و ترک مواد

 مصرف خود ادامه دهند. ايحذف منبع احتراق همچنان به سوختن و پس از گرفتهآتش 

 هستند نييپا ارينقطه اشتعال بس یکه دارا يباتيو ترک عيما مواد

قابي  اشيتعال در    اريبسي  یمرطوب، گازهيا  یهوا ايکه در تما  با آب ي باتيو ترک مواد

                                                           
17 Chemicals (Hazard Information and Packaging for Supply) Regulations )CHIP) 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 26 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

دسته بندی 

 خطر
 (CHIPمشخصات )بر اساس  نماد

 .کننديم جاديخطرنا  ا ريمقاد

مايعات قاب  

 اشتعال
 که دارای نقطه اشتعال پايين هستند. يمواد مايع يا ترکيبات 

گازهای قاب  

 اشتعال
 .دکه دارای نقطه اشتعال پايين هستن یمواد گاز 

 O اکسيدکننده ها
 اريميواد قابي  اشيتعال، واکينش بسي      ژهيميواد، بيو   ريکه در تما  با سا ترکيباتيمواد و 

 .کننديم جاديا دهگرما

 E قاب  انفجار

واکينش   ژنيکه ممكن اسيت بيدون اکسي    يي و ترکيباتنيژلات اي ري، خمعيمواد جامد، ما

تست مشيخص شيده    طيدر شرا وکنند گرماده داشته باشند که به سرعت گاز ايجاد مي

هنگام گرم شدن منفجر  به سرعت منفجر شوند و در محيط نسبتاا محدودمنفجر شوند، 

 .شوند

 تجزيه کنندآنها را  ،زنده یکه ممكن است در اثر تما  با بافت هاي ترکيبات مواد و C خورنده

 Xn مضر
پوست باعي    قياز طرجذب  ايکه ممكن است در هنگام استنشاق، بلع ي ترکيباتمواد و 

 .شوند يمزمن به سلامت ايحاد  بيآس ايمرگ 

 Ei خارش دهنده
 ايي مكيرر بيا پوسيت     ايي  ي، طولانیتما  فور قيکه از طري ترکيباتخورنده و  ريمواد غ

 .توانند باع  التهاب شوند ي، ميمخاط یغشا

خطرنا  برای 

 محيط زيست
N 

ممكن است خطر فوری و يا  ،يط زيستمحدر صورت ورود به مواد و ترکيباتي از آن که 

 باتاخير برای اجزای محيط زيست داشته باشند  
 

 فاکتور انتشار -2

 بدست مي آيد. 3 جدولسيسات و مطابق تأ خط لوله/ قطر دريچه نازل و فشار فاکتور انتشار از ترکيب قطر

 عيين فاکتور انتشارت -3-4 جدول

 
 (Bar gفشار )

 16کمتر از  56-16 56بيشتر از 

قطر خط لوله/ قطر 

دريچه نازل )سانتي 

 متر(

 H H M 66بيشتر از 
5-66 H M L 

 M L L 5کمتر از 

 

 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 27 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 فاکتور موقعیت -3

 در صيورت رهيا شيدن    بيو آسي توسعه ابعاد حادثيه  در معرض خطر(،  اتنفر تعدادتلفات ) پتانس  ديبا در اين فاکتور

، ابير   (VCE)، به عنوان مثال انفجار ابير بخيار  جداسازی تيدر صورت عدم موفق ياحتمال را در نظر بگيرد. پيامدمواد 

  .در نظر گرفته شود -2-4 جدولبر اسا    نيز، بايد رهيو غ تشديد  يبا پتانس فوراني، آتش يگاز سم

 وقعيتمتعيين فاکتور -2-4 جدول

 توضيحات دسته بندی

H 
تشديد حادثه )تمرکز  یبرا  يپتانس ،متمرکز زاتيتجه ،قرار دارند در معرض خطر نفر 16بيش از

 فوت چندينخسارت و   يپتانس با بزرگ یهایسوزآتش تجهيزات(،

M 
 تعيداد کيم   ايي و  ناحييه ذخييره  ، متمرکيز تجهييزات غير  ،قرار دارنيد  در معرض خطر نفر 16تا 3

 سوزی جزئيآتش ،باز یدر فضازات تجهي

L 
ي در فاصيله دور از بقييه تجهييزات    تك تجهيزات به صورت ،قرار دارند در معرض خطرنفر  6تا  1

 که سريعا و در لحظه اوليه خاموش گردد ی جزئيسوزآتش ،اندقرار گرفته
 

 آيد.به دست مي 5-4 جدولو مطابق  فاکتور موقعیتو  فاکتور انتشاراز ترکيب  :فاکتور خروجی -2

 تعيين فاکتور خروجي -5-4 جدول

 فاکتور موقعيت

 فاکتور انتشار 
H M L 

H A B B 
M B B C 
L B C C 

 پایه: جداسازیروش تعیین   -5

 ( جدول)مطابق  بدست مي آيد سيال و فاکتور خروجي از ترکيب دسته بندی مواد/ 

 مبنا جداسازیروش تعيين  -2-4 جدول

 فاکتور خروجی 
A B C 

بندی مواد دسته

 /سیال

1 R I I 
6 R I II 
3 I II II 
2 II II II 
5 II III III 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 28 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

R :هش ريسك به سطح های سخت گيرانه تر ديگری به غير از موارد مندرج در جدول شماره هفت که باع  کاگزينه

( تجهيز / ک  واحد فرايندی، تاسيسات يا ساير اقدامات کاهش Shutdownقاب  قبول شوند. برای مثال توقف کام  )

 ريسك.

I : جداسازی مثبت 

II :جداسازی قاب  اثبات 

III :جداسازی غيرقاب  اثبات 

 انتخاب روش جداسازی مبنا -4-4جدول شماره 

هاروش ویژگی ها دسته بندی  ثالم 

 روش اول

 جداسازی

 18مثبت

انجام کار جداسازی کام  تاسيسات/تجهيزات جهت 

 بر روی ديگر قسمت های سيستم. 

های مناسيب  فرايند جداسازی مثبت، از شير در طي

 ستاندارد استفاده گردد.مطابق ا و

و  قطييع ارتبييا  فيزيكييي

بييرای  .18مسييدود سييازی

مثيييال خيييارج نميييودن 

  اسپول

مسدودسيييازی  سيسييتم 

، تخلييه و صيفحه   وشيرد

  66مسدودکننده
سيسييتم مسدودسيييازی  

منفييرد، تخليييه و صييفحه 

  61مسدودکننده

 دوم روش

قابل  جداسازی

 اثبات

اطمينان از اثربخشي و عملكرد مناسب شيير ايزوليه   

از )  تخلييه بررسي مسييرهای  بوسيله شده مي تواند 

Vent,Drain )  قبيي  از شييروع هرکييار حاصيي ،  

 .گردد

 SBBبييالاترين و   DBBدر اييين نييوع جداسييازی   

قابليييت اطمينييان مكييانيكي را  تييرين ميييزانايينپيي

 داراست.

با مواد  هبه عنوان يك قاعده کلي، هنگامي که مواجه

بيه هييچ    هسيت  سمي، قاب  اشيتعال و ...   خطرنا 

 استفاده شود.  SBBازنبايد عنوان 

دو  سيستم مسدودسازی

 (DBB) 66و تخليه شير
 

نشيت  منفيرد دارای   شير

راه مي بهب  داخليي  دوبند 

يك سيستم تخلييه بيين   

  63هاآن

سيسييتم مسدودسيييازی  

منفييييييرد و تخليييييييه 

(SBB)62  

                                                           
18 Positive isolation 
19 Physical disconnection 
20 Double block, bleed and spade 
21 Single block and bleed and spade 
22 Double block and bleed 
23 Double seals in a single valve body with a bleed in between 
24 Single block and bleed 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 29 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

هاروش ویژگی ها دسته بندی  ثالم 

روش سوم 

 جداسازی

 غیرقابل اثبات

 هشيد  شيير بسيته  هيچ مجوزی برای تأييد اثربخشي 

 وجود ندارد.شير جداسازی توسط 

منفرد  شير جایه ب دو شير در صورت امكان، بايد از

 استفاده نمود.

 65دو شير

 

 62منفرد شير

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 راهنما

 

 حاوی جريانزنده / خط 

 

 تجهيزات / فرآيند ايزوله شده است

 
 بسته شير

 
بايد با ارزيابي  وضعيت بازو بسته بودن شيرها 64شيرتخليه

 ريسك مشخص شود(

 صفحه مسدود کننده 

 
 تجهيزات پايش فشار

 
 

 

نهايي بايد تمامي فاکتورهيا در نظير گرفتيه شيود. بعيد از در نظير گيرفتن تميامي          جداسازیبه منظور انتخاب روش 

همان روش بيه کيار گرفتيه    و برای کاهش ريسك کفايت داشته باشد،  هپايه مناسب بود جداسازیفاکتورها اگر روش 

 بايد به کار گرفته شود. داسازی نهايي()روش ج تر از روش پايهدر غير اين صورت روش سختگيرانه .شودمي

 فلنج دارای اندازه باشد.گيج ميبار  66حداکثر فشار کار  ی/قاب  اشتعال( دارايبنزن )سم سيپمپ در سرو: مثال يك

 تشديد دارد. پتانسي  بالايي برای متر است. اگر انتشار رخ دهد يسانت 26

 قرار دارد.  6CHIPو  1بندی با توجه به سميت و قابليت اشتعال در طبقه=  ماده

 H  ر=انتشا بيضر

 H  =تيموقع فاکتور

 A  خروجي= فاکتور

                                                           

25 Double valve 
26 Single valve 
64 Vent or bleed 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 34 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 1A = R :مناسب پايه جداسازی
2A = R 

روی بر را الزام نمايد يا انجام کار  I جداسازی است ممكن جهي. نتاست سكير يابيارز و نتايج شتريب ملاحظات به ازين

 را اجازه ندهد.در سرويس تجهيزات 

 يسانت 16 قطر ورودیو اندازه  بار 15 عملياتيبا حداکثر فشار  (LPG) عيبوتان ما سيپمپ در سرويك  ال دو:مث

 شود.ايزوله مي اتيتعمير های جهت فعاليتاوقات گاهي و متر 

 6بندی طبقه=  ماده

 M  ر =انتشا فاکتور

 H  = تيموقع فاکتور

 B  فاکتور خروجي =

 2B = Iاسب: پايه من جداسازی

 .است مناسب ،مثبت جداسازی

 كي( در بار گيج جوکي پمپ 3)فشار  یمتر يسانت 65نشاني با قطر آتش آب خط اصلي شبكه از يبخش سه:مثال 

 .شودايزوله ميسالانه نت، اشيرهای هايدر يبرخ رييتغ یدر معرض خطر( برانفر  6-1) مخزن محوطه

 5طبقه بندی =  ماده

 Mفاکتور انتشار =

 L=  تيعموق فاکتور

 Cفاکتور خروجي = 

 5C = III:مناسب پايه جداسازی

 (، شير منفرد يا دوب  نياز استغيرقاب  اثبات جداسازی)يعني  جداسازی IIIپايه: دسته بندی  جداسازی

 روش دوم ب( 

خياب  تا در انت، با بكارگيری فاکتورهای زيرفرمت ارزيابي ريسك ضمن تهيه ، بايد انتخاب روش جداسازیبه منظور 

 روش جداسازی مناسب و مرتبط با خطر موجود در سيستم يا تجهيزات خاص کمك نمايد.  

 
 دو عام  نوع ماده و موقعيت و نوع فعاليت ارتبا  دارد. به  اثر فاکتور :اثرفاکتور  -1 

 نوع ماده -8-7جدول 

 خطرات و مشخصات ماده نوع ماده

 مثال سولفيد هيدروژن، متانول مواد سمي  برای 1

2 LPG/NGL  56يا مواد قاب  اشتعال که در بالای نقطه اشتعال ( درصد آن بخارFlashمي )شود 

 مايعات قاب  اشتعال در دمای بالای نقطه اشتعال 3

 گازهای قاب  اشتعال 4

 فاکتور خطر =انتشار * فاکتور اثر فاکتور*  زمان فاکتور

 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 30 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 مايعات قاب  اشتعال در دمای زير نقطه اشتعال  5

 ، گلايكول، نفت داغN2مثال  ساير مواد خطرنا  برای 6

 مواد غيرسمي و غيرقاب  اشتعال در دمای محيطي مانند آب 7

 موقعیت و نوع فعالیت -9-7جدول

 توضیحات موقعیت / نوع فعالیت نوع

A 
 یو نگهدار ريعمی تهاتيفعال

 69در منطقه محصور

 دارننفر در معرض خطر قرار د 66بيش از  ناحيه فرايندی که. 

 و به تعداد زياد در حال انجام است مختلفکاری  یزهامجو کهي جائ 

B 
 یو نگهدار ريعمی تهاتيفعال

 در منطقه محصور

  دارننفر در معرض خطر قرار د 66تا  16 که فرايندیناحيه. 

  در حال انجام باشد.  مختلفکاری  یمجوزهاچندين  ممكن است کهمحلي 

C ناحيه فرايندی 
 16  دارند خطر قرار معرضنفر در  66تا. 

  در حال انجام باشد. مختلفکاری  یمجوزهاچندين  ممكن است کهمحلي 

D ناحيه فرايندی 
 3  قرار دارندنفر در معرض خطر  5تا. 

 باشد حال انجام ممكن است در مجوز کاری،که فقط چند  محلي. 

E 
های  سرويس سيساتتأ

  جانبي )آب، برق، بخار(

 ستميس، آب هيتصف، 2PH كوليگل ستميس. مانند نفر در معرض خطر هستند 6 اي1

 2N ا، سسيستمهو یها ستميسی، اضطرار یژنراتورها، كيدروليه یها

 

 

 فاکتور اثر -11-7جدول

 موقعیت نوع ماده
A B C D E 

1 16 16 8 9 4 

2 8 9 5 2 3 

3 9 2 2 3 6 

4 5 2 3 6 1 

5 2 3 6 1 1 

6 3 6 1 1 1 

7 1 1 1 1 1 
 

 فاکتور انتشار-2 

 فشارو حداکثر گيرد صورت مي است که از آن انتشار قطر خط لوله/ قطر دريچه نازلبراسا   یرهاساز ميزان 

 . شودمانع جداسازی، تعيين ميدر بالادست  ياتيعمل

                                                           
69Restricted area  



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 32 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 

 

 فاکتور انتشار -11-4جدول

قطر خط لوله/ 

 قطر دريچه نازل
 (Bar) فشار سیستم

> 116  56-116  20-56  10-20  < 10  

> = 8" 16 9 2 5 2 

7" 8 4 5/5 5/2 5/3 

6" 8 2 5 2 3 

5" 4 5 2 5/3 5/6 

4" 2 2 3 3 6 

3" 5 5/3 5/6 5/6 5/1 

2" 2 3 6 6 1 

< = 1" 3 6 6 1 1 
 

 زمان فاکتور-3

ه دوره کوتا كي هر از گاهي و برایاز جداسازی که  یاستاندارد بالاتر ديبا ي،نسبتاا طولان یهادوره یبرا جداسازی

ارائه  زمان نمونه از ماتريس فاکتور كي پارامتر فراواني و مدت زمان مهم بوده و در زيرداشته باشد. ، افتداتفاق مي

 شده است.

 زمان فاکتور -16-4جدول

 فراواني انجام جداسازی
 مدت زمان جداسازی

 روز 4بيشتر از  از يك روز تا يك هفته کمتر از يك روز

 - - 16 روزانه

 - 16 4 هفتگي

 16 4 3 ماهانه

 65/8 2 45/6 هفته 13

 5/9 5 5/6 هفته 62

 4 3 6 سالانه

 3 6 1 گاهاا
 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 33 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

* اندازه انتشار * فاکتور اثر(، باييد مطيابق    زمان بيضرپس از محاسبه ميزان فاکتور خطر )انتخاب نوع جداسازی: 

 م گردد.  جدول زير نسبت به انتخاب روش جداسازی موثر و با کمترين ريسك اقدا

روشيهای   اسيا   بير  و ريسيك  ارزييابي  اصيول  بر اسا  است که روشهای مندرج در اين جدول يك انتخاب

 . است شده گرفته نظر در نهايي روش جداسازی تعيين به کمك برای مناسب و

 انتخاب روش ايزولاسيون مبنا -13-4جدول

 فاکتور خطر روش جداسازی

 36کمتر يا مساوی  شير منفرد

 156-31 ب شير دو

 256-151 و تخليه دوب  یساز مسدود

 266تا  251 و اسپيد منفرد شير

 266بالای  و اسپيد هيتخل ،دوب  یمسدود ساز

 

به منظور انتخاب روش جداسازی نهايي بايد تمامي فاکتورها در نظر گرفته شود. بعد از در نظر گرفتن تمامي 

شيود در غيير ايين صيورت روش     مان روش به کار گرفته ميفاکتورها اگر روش جداسازی پايه مناسب بود ه

 بايد به کار گرفته شود. مبناتر از روش سختگيرانه

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 30 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 

 

 )بر اساس نقشه نمونه( جداسازی مثبت در برخی از تاسیسات فرایندیای از نمونه   2 - 7

OIL OUTLET

WATER OUTLET

TO FLARE

HEADER

BLANKET GAS

BALANCE LINE

OIL INLET

CLOSED DRAIN

HEADER

LO
LO

NC NC

NC

TANK ISOLATION (SOUR SERVICE)

Breakout

Spool

Normal Operation

OIL OUTLET

WATER OUTLET

TO FLARE

HEADER

BLANKET GAS

BALANCE LINE

OIL INLET

CLOSED DRAIN

HEADER

LC
LC

LC LC

LO

Breakout

Spool

Removed

Isolated 

LC LC

LO

Flange

Blinded

LC

LC

LC

LC

SPADE

WARNING. The  Blind  on the tank vent line to Flare can only be 

swung if the station / facility is Shutdown or an isolation valve 

is provided on the line upstream of the spade location.

NOTE. The Bleed Valve 

will be locked open to 

relieve any pressure build 

up to the closed drains.

Provision should be made 

to provide a means of 

monitoring the bleed line 

from the  double block 

and bleed 

 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 35 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 NC: Normally Close// NO: Normally open//LC: Locked close//  LO: Locked Open 

 

LO LO

Vessel 2

Vessel 3Vessel 1

VENT & FLARE HEADER

TO FLARE

Header

Normal Operation

LC LC

Vessel 2

Vessel 3Vessel 1

TO FLARE

Header

Isolated 

WARNING: In this case ‘blinds’ can 

only be swung  if the Vessel 

connected to the flare line is 

shutdown, isolated and 

depressurised. 

Where relief lines combine then all 

associated vessels and equipment 

shall require to be shutdown, isolated  

and depressurised.

 

 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 36 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا
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(Balance Line)

(Balance Line)

NC

WARNING. Where a 

Pressure Safety Relief valve 

is provided on the Launcher 

that is tied into a Vent and 

Flare System then a full 

Shutdown is required 

unless isolation is provided 

upstream of the Relief Valve

NO

LC NO

LC

LC

 

. 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 37 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

LG LA

H

L

LG

NC NC NC

NC

NC

NC NC

Inlet

Closed Drains

To Vent / Flare

Blowdown

to Flare

Gas 

Outlet

Liquid

Outlet

To Closed Drains

Header

VESSEL (SOUR SERVICES)

Normal Operation

LG LA

H

L

LG

NC NC NC

NC

NC

NC NC

Inlet

Closed Drains

To Vent / Flare

Blowdown

to Flare

Gas 

Outlet

Liquid

Outlet

To Closed Drains

Header

Isolation

LO

NC

NC

SPADE

NOTE. The Bleed Valve 

will be locked open to 

relieve any pressure build 

up to the closed drains.

Provision should be made 

to provide a means of 

monitoring the bleed line 

from the ‘double block 

and bleed’

LC LC

LO

LC LC

LO LO

WARNING. The ‘Blinds’ on the 

Pressure Safety Relief and Blowdown 

lines can only be swung if the vent 

and flare systems are shutdown or 

isolation valves are provided 

upstream of the Relief and Blowdown 

valves.

 

 



 
  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 38 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

Motor

NCNC

To Closed Drains

Header
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Pump Suction

PG
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Drain/Local Drain
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CENTRIFUGAL PUMP 

Normal Operation
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  (ویرایش دوم) راهنمای جداسازی)ایزولاسیون( تأسیسات و تجهیزات فرایندی

 04 از 39 صفحه

شت ، ايمني ، محيط زيست   MOP-HSED-GL-206 (2) اداره كل بهدا

 

 

 نمونه چك لیست پایش و بازنگری  3 - 7

 حل جداسازی بررسی شده:م

 تاریخ:

 وضعیت )در دست اقدام/تکمیل شده(:

 ده:بررسی کنن

 بلی، خیر

 کاربرد ندارد

اقدامات/ 

 پیشنهادات

 ها ها/دستورالعملسیستم-الف

 آيا هدف جداسازی در مستندات بيان شده است؟  .1

سيسات فرايندی و استاندارد مربوطه و با اخذ پروانه کار برنامه جداسازی بر اسا  راهنمای جداسازی تجهيزات و تأآيا   .6

 صحت دارد(  ارائه شده/ انجام شده است؟ )مستندات ارجاع و

 شود؟نامه جداسازی باشد، آيا گواهينامه در مح  و به طور صحيح تكمي  ميدر صورتي که نياز به گواهي  .3

 برای هر نقطه جداسازی، آيا روش جداسازی با استاندارد مطابقت دارد؟  .2

 ال قب  خير است، آيا انحراف، ارزيابي يا مجاز شده است؟در صورتي که جواب سؤ  .5

 های اضافي مورد نياز )برای کاهش ريسك( به واسطه ارزيابي در مستندات جداسازی شناسايي شده است؟آيا کنترل .2

 ييد تعريف شده است؟ الزامات تست و تأ آيا فرکانس/  .4

سيسات به حالت سرويس تكمي  شده به جداسازی به منظور برگرداندن تأبرای جداسازی تكمي  شده، مدار  مربو    .9

 است؟

 افراد-ب

 اند؟ييد و انجام جداسازی، به عنوان فرد دارای صلاحيت برای اين امر مجاز شدهريزی، تأ آيا همه افراد درگير در طرح  .8

 سيسات مطلع هستند؟)مث  اپراتورهای تأسيسات مجاور( از وضعيت جداسازی تأثيرآيا ساير افراد تحت تأ  .16

 محدوده عملیاتی-پ 

 ات شناسايي شده و با نقشه خط لوله و گواهينامه جداسازی مطابقت دارند؟سيستأدرهمه نقا  جداسازی آيا   .11

 گذاری بر روی نقشه و گواهي جداسازی مطابقت دارند؟سيسات با علامتآيا تأ  .16

 آيا ارزيابي ايمني برای همه نقا  جداسازی صورت گرفته است؟  .13

 اند؟تعيين گرديده های عملياتي موجود در مح ،آيا همه احتيا  ها در پروانه کار/روش  .12

 سيسات/تجهيزات ايزوله شده است؟آيا هر نقطه تأ  .15

 آيا همه شيرهای تخليه مايع و گاز در وضعيت صحيح هستند؟  .12

 اند؟)ثابت( شده حرکتبيآيا همه شيرها   .14

 اند؟ های کور کننده و غيره نشان داده شدهآيا ميزان فشار و ساختار مواد روی اسپيدها، فلنج  .19

 جداسازی برای بررسي کننده تشريح شده است؟ آيا ايمني  .18

يابد، پايش مورد نياز برای حصول اطمينان از ايمني جداسازی آيا در جداسازی که بيش از يك شيفت کاری ادامه مي  .66

 وجود دارد؟

يا اند و تمام کنترلها تكمي  شده، همه تجهيزات به طور کام  به حالت اوليه برگردانده شده آيا برای جداسازی  .61
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 خذمآ و منابع  4 - 7

 نابع و مراجع مورد استفاده در اين سند عبارتند از:م

1. The safe isolation of plant and equipment. Health and safety executive (HSE). 

2.  TOTAL HSE MANUAL, Isolations, Standard 705  

3. The Chemicals (Hazard Information and Packaging for Supply), Regulations  

4. Petroleum Development Oman L.L.C. Isolation of Process Equipment . 

5. American Gas Association, purging principles and practice. 

 

 

 


